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Informace o novém stitkovaci

Pomoci nového Stitkovace DYMO M1011 miZete vytvaret kovové Stitky.
Tento Stitkovac pouziva 12mm pasky DYMO (1/2"). K dispozici jsou tyto typy
kovovych pdsek:

Hlinfkové lepicf (35800)

Hlinfkové nelepicf (31000)

Nerezavéjicf ocelové (32500)
Se Stitkovacem DYMO M1011 Ize rovnéZ pouZivat kolecko pro obrdceni obrazu.
Toto kolecko umozriuje tisk Stitkd s obrdcenym pismem, které jsou urceny pro
specidlni tcely. Stitky s obracenym pismem se pouZivaji u forem nebo odlitki
pro vstfikovdnf kov(i nebo pryze, odlitkd ze silikonu, vyrobka ze skelnych vidken
atd.

Informace o objednavani pasek pro Stitkovac naleznete na adrese
www.dymo.com.
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VloZeni pasky

Stitkovac DYMO M1011 je nastaven pro razeni na nelepici hlinikovou pésku.
VloZeni kotouce s paskou

1.
2,
3

Uchopte Stitkovac do levé ruky.

Otevrete dvitka kazetové mechaniky (A).

Vlozte kotouc s pdskou tak, aby konec vy¢nival

z otvoru pro pasku pfiblizné o 5 cm (2").

Zaviete dvifka kazetové mechaniky.

Zavedte pasku mezi dva vodicf kotouce (B).

Nékolikrat castecné (s jednim cvaknutim) stisknéte razicf rukojet (F)
a Ujistéte se, Ze se pdska objevila ve vystupnim otvoru.



Rezani 3titki

Postup pfi fezani stitki

1. Nékolikrdt castecné stisknéte razici rukojet, dokud se pdska nevysune z
vystupniho otvoru (M) alespori 0 2,5 cm (17).

A\ Pied odiznutim pasky se ujistéte, ze konec pasky dosahuje za hranu
vystupu pdsky a Ze bude mozné pésku snadno vytdhnout. V opacném
pfipadé miiZe dojit k zaseknutf pésky.

2. Nazdvihnéte fezaci rukojet (1) do svislého sméru a ufiznéte stitek.



Razeni Stitk

Razeni titk(

A Neotécejte razicim kotoucem soucasné s tisknutim razici rukojet.
Mohlo by dojit k poskozen kotouce se znaky.

Postup pfi razeni stitku

1. Otocte kotoucem pro vybér znak(i (G) tak, aby byl pozadovany znak
uprostied okénka (H).

2. Stisknéte pevné razici rukojet (F).

3. Pred vybérem dalSiho znaku rukojet zcela uvolnéte.

Postup pfi pridavani mezery mezi slova
Stisknéte ¢astecné (s jednim cvaknutim) razicf rukojet (F) nebo otocte
posuvnik pdsky po sméru hodinovych rucicek (jedna mezera pfi kazdém
cvaknut).



Razeni stitki z nerezavéjici oceli

Cheete-li razit Stitky na pésky z nerezavéjici ocell, je tfeba Stitkovac sprdvné

nastavit.

Postup pfi nastavovani razeni na nerezavéjici ocel

1. Otocte stavici Sroub 0 3/4 az 1 atécku ve sméru hodinovych rucicek.

2. Text vyrazite stejnym zpiisobem, jaky je popsan v ¢asti, Razent Stitk(”
nastrané 6.

Pfi ndvratu k hlinikovym Stitk(im je tFeba vrdtit toto nastaveni do plvodniho

stavu.



Zpétny posun pasky

Je mozné, e budete chtit posunout pasku zpét, napfiklad pokud se paska
odvinula pfili nebo pokud cheete text titku vyrovnat podle stfedu.
Postup pfi zpétném posunu pasky

1. Zatdhnéte za zépadku (E).

2. Otocte posuvnik pdsky (C) proti sméru hodinovyich rucicek.



Vyjmuti Stitku

Postup pii vyjimani Stitku

1. Zasufite pasku zpét, jak je popsdno v ¢asti,Zpétny posun pasky”
nastrané 8.

2. Otevfete dvitka kazetové mechaniky (A) a vyjméte Stitek.

A Piska znerezavejici oceli miize mit ostré okraje,
postupuijte proto opatmeé.

3. Opétné vloZeni pasky je popséno v ¢asti, VioZenf kotouce s paskou”
nastrané 4.
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Vyrovnani textu na Stitku podle stredu

Ukazatel délky koncové casti (N) obsahuje znacky pro pozici krdtkych (S, short)

adlouhych (L, long) stitkd. Tyto znacky mizete pouZit pro vyrovnani textu na

Stitku podle stfedu.

Postup pfi vyrovnani textu podle stfedu na dlouhém stitku

1. Po odiiznuti predchoziho Stitku vyrazte text na novy Stitek.

2. Posurite ukazatel délky koncové cdsti (N) do dopfedné polohy.

3. Posunite Stitek do polohy, ve které je posledni vyrazené pismeno na drovni
pismena L na ukazateli délky koncové ¢asti. Stitek bude mit koncovou ¢ést
0 délce cca’5 cm (2”) a text bude vyrovndn podle stfedu.

4. Zdvihnéte fezaci rukojet (1) do svislé polohy a ufiznéte Stitek.

Postup pfi vyrovnani textu podle stfedu na kratkém stitku

1. Posufite Stitek do polohy, ve které je konec titku na vychozi drovni (D).

2. Vyrazte text na Stitek.



. Posurite stitek do polohy, ve které je posledni vyrazené pismeno na rovni
pismena S na ukazateli délky koncové ¢asti. Stitek bude mit koncovou ¢st
0 délce cca3 cm (1,5") a text bude vyrovnan podle stfedu.

Zdvihnéte fezaci rukojet (1) do svislé polohy a ufiznéte Stitek.

Pouziti samolepicich stitki

Samolepici hlinikové stitky se trvale prilepi k jakémukoli hladkému,

Cistému a suchému povrchu.

Postup pfi aplikaci samolepiciho Stitku

1. Odstrafite ochranny podklad a dbejte na to, abyste se nedotkli lepidla.

2. Pritisknéte Stitek na poZadované misto.

3. Rovnomérnym silnym tlakem po celé délce titku zajistite trvaly kontakt
Stitku s povrchem.



Dérovani nelepicich stitkii

Do nelepicich Stitkéi Ize vyrazit jeden ¢i dva otvory. Stitky pak mohou byt

upevnény s pouzitim Sroubd, hfebikd, nytdi a kovovych & plastovych drdtd,

lanek a pasek. Je také mozné do jednoho ¢ obou koncli Stitku vyrazit Stérbinu

pro kabelové poutko.

Postup pfi dérovani stitka

1. VloZte jeden konec ufiznutého Stitku do otvoru dérovacky (L).

2. Idvihnéte fezacl rukojet (1) do svislé polohy a vyrazte otvor.

Postup pfi razeni Stérbiny pro kabelova poutka

1. VloZte jeden konec ufiznutého Stitku textem dolti do otvoru pro fezdnf
Stérbin (K). Stitek musf byt viozen textem dold, aby se zajistilo, Ze
vytvorené oko bude na stejné strané stitku jako text.



A Nezapomerite ponechat dostatek mista pro pfipevnéni poutka pred
pismeny a za nimi. Stérbina pro kabelové poutka vyrazend nad znaky
nebo vyrazeny otvor miiZe mit za nasledek zaseknutf pésky.

2. Zdvihnéte fezacf rukojet (1) do svisIé polohy a vyrazte Stérbinu.




Vyména kotouce

Kotouc se znaky Ize nahradit kotoucem

s obrdcenymi obrdzky.

Postup pii vyméné kotouce

1. Vyjméte pdsku.

2. Viyjméte Sroub uprostied raziciho kotouce (G) a vyjméte kotouc.

3. VloZte novy kotouc.

4. Doprostred znovu nasadte Sroub a utdhnéte jej. Neutahujte Sroub prlis.




Rady pro bezproblémovy provoz

PHi pouzivani Stitkovace méjte na paméti ndsledujict pokyny:

« Misto mezer se objevuji znaky: Pravdépodobné tisknete razic rukojet
pflis silné.

« Inaky se prekryvajf: Paska se stitky prokluzuje. Tato situace m{iZe nastat,
pokud se do vodicich kotoucti dostane mastnota nebo necistota. Vycistéte
vodicf kotouce mékkym hadikem a linem pfi soucasném opakovaném
otécenf posuvniku pésky tam a zpét.

« Neotdcejte razicim kotoucem soucasné s tisknutim razici rukojeti. Mohlo
by dojitk poskozen kotouce se znaky.

« Prifezani Stérbiny pro kabelové poutko se ujistéte, Ze je Stitek spravné
vloZen a dorazen a7 na konec Stérbiny. Nen-li Stitek doraZen az na konec
Stérbiny, maZe dojit k jeho zaseknutf.

- Doporucuje se pravidelné odstrariovat odpad po Stitcich z odpadniho
otvoru na spodnf strané Stitkovace.
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Az iij betiinyomo ismertetése

Az 4j DYMO M1011 bettinyomdval fémcimkéket hozhat Iétre. A feliratozo
DYMO 12 mm-es (1/2") szalaggal mikdik. Fémszalagok az aldbbi vdltoza-
tokban kaphatok:

Aluminium, ragasztécsikkal (35800) - 50720180

Aluminium, ragasztécsik nélkil (31000) - 50720160

Rozsdamentes acél (32500) - 50720170
ADYMO M1011 bet(inyoméval inverz képkorongot is haszndlhat. Ezzel a ko-
ronggal tiikrozott irdsd cimkéket nyomtathat, melyek egyes kiilonleges ipardgi
eldirdsoknak felelnek meg. Tiikrozott cimkék fémdntvényeken, mdanyag-
froccsontéseken, szilikon- és iveggyapotformakon, stb. hasznalhatdk.

A www.dymo.com weboldalon bévebb tdjékoztatdst taldl, és itt szerezheti
be a feliratozéhoz val szalagokat is.



A szalag betoltése

ADYMO M1011 ragasztocsikkal
nem rendelkez6 aluminiumcimkék dombornyomasdra van bellitva.
A szalagtekercs betoltése

1.
2,
3

Afeliratozot tartsa bal kezében.

Nyissa ki a szalagkazetta ajtajdt (A).

Helyezze be a szalagtekercset (gy, hogy a vége

kb. 5 cm-rel a cimkenyildson tl nydljon.

Zdrja be szalagkazetta ajtajdt.

Tolja be a szalagot a két gorgd kizé (B).

Nyomja le félig (egy kattandsig) a dombornyomd kart tGbbszor egymds
utdn, hogy a szalag lathaté legyen a szalag kijératdndl.



A cimke levagasa

A cimke levagasa

1. Nyomja le félig a dombornyomd kart tobbszor egymds utdn, hogy a
szalag a szalag kijératdndl (M) legaldbb 2,5 cm-rel tdinydljon.

A A s7alag vagésa eldit iigyeljen arra, hogy a szalag a kimeneti nyfléson
tlnydljon, hogy a szalagot konnyen ki lehessen hizni. Kiiltnben a szalag
begy(rddhet.

2. Emelje fel dvatosan a vagaélt (1) fiiggdleges dllasba a cimke levagdséhoz.



A cimke dombornyomasa

A Keriilie a dombornyomé korong forgatésat, mikizben a dombornyomé
Kart szoritja. Igy kdrosodhat a betdkorong.

A cimke dombornyomasa

1. Forgassa a bet(ivdlaszt6 korongot (G), amig a kivant bet( az ablakba (H)
nem kerll.

2. Nyomja le er6sen a dombornyomo kart (F).

3. Engedje ki teljesen a dombornyom kart, majd valassza ki a kivetkez6
bet(it.

Sz6koz beillesztése
Nyomja le félig (egy kattandsig) a dombornyomd kart, vagy forditsa el a
cimketovabbitd gombot jobbra (sz0kdzonként egy kattandsnyit).



Dombornyomas rozsdamentes acélszalagra

Rozsdamentes acélszalag haszndlata esetén a megfeleld dombornyomds

érdekében a bet(inyomot esetleg dt kell dllftania.

Atallitas rozsdamentes acélszalaghoz

1. Forditsa el az dllitdcsavart (J) jobbra, 3/4...1 fordulattal.

2. Végezze el a szoveg dombornyomadsdt a,Cimke dombornyomdsa”c.
részben (20. oldal) lefrtak szerint.

Aluminiumszalagra vald visszatérés esetén az dtdllitdst forditva kell elvégeznie.
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A szalag visszaléptetése

El6fordulhat, hogy a szalagot vissza kell Iéptetnie, példdul ha a szalag
tllszaladt, vagy ha a cimke kizepére szeretné a szoveget helyezni.

A szalag visszaléptetése

1. Hlzza vissza a kallanty(t ().

2. Forditsa el a szalagtovabbitd gombot (C) balra.



A cimke eltavolitasa

A cimke eltavolitasa

1. Végezze el a szalag visszaléptetését a, Szalag visszaléptetése” c. részben
(22. oldal) leirtak szerint.

2. Nyissa ki a szalagkazetta ajtajat (A), majd vegye ki a szalagot.

A\ Ovatosan jarjon el az éles sz6l(i rozsdamentes acél szalagok
eltdvolftésa sordn.

3. Végezze el a szalag jboli betoltését a,Szalag betdltése” . részben
(18. oldal) lefrtak szerint.
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A szoveg cimke kozepére helyezése

A hossziisdgallitd sinen (N) 1étezik egy rovid (S) és egy hosszt (L) cimkéhez
vald jelzés. A sinen 16vd jelzések segitségével dllitsa kdzépre a szoveget a
cimkén.

A szoveg kozépre helyezése hosszu cimkén

1. Az el6z6 cimke levdgdsa utdn végezheti el az j cimkén a szoveg
dombornyomdsdt.

2. Hzza a hosszisdgbedllitd sint (N) eléremenet dlldsba.

3. Addig tovdbbitsa a szalagot, mig az utolsd dombornyomott bet(i a sinen
16v§ L jelzéssel szembe nem kerill. A cimke hdtsé rdhagydsa kb. 5 cm
hossz(, a szoveq pedig kizépre kerl.

4. Emelje a vagokart (1) fiiggdleges alldsba a cimke levagasahoz.

A szoveg kozépre helyezése rovid cimkén

1. Léptesse vissza a szalagot, amig a szalag éle a kezdgvonalhoz (D)
nem kerdl.

2. Végezze el a szoveg dombornyomadsdt a szalagra.



3. Léptesse eldre a szalagot, amig az utolsé dombornyomott betdia sin S
jelzésével szembe nem keriil. A cimke hdtsd rahagyasa kb. 3 cm hosszd,
a szoveq pediq kozépre keril.

4. Emelje a vagokart (1) fiiggéleges alldsba a cimke levagdsahoz.

Ontapado cimkeék felhelyezése

Az 6ntapadd cimkeék tartosan odaragadnak barmely sima, tiszta és szdraz

felletre.

Ontapado cimkék felhelyezése

1. Fejtse le a hdts6 védoréteget, igyelve arra, hogy a ragasztécsikhoz ne
érien hozzd.

2. Nyomja a cimkét a helyére.

3. Aszalag teljes hosszan alkalmazzon erds nyomadst a tartds tapadds
érdekében.
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Nem ontapado cimkék lyukasztasa

Anem Gntapado cimkéket egy vagy két helyen kilyukaszthatja, hogy a

cimkéket csavarral, szoggel, szegeccsel, fém- vagy midanyag huzallal vagy

zsineqgel lehessen felerdsiteni. A cimke egyik vagy mindkét végébe kabelnyi-

[dst is lyukaszthat.

Lyukasztas

1. Helyezze a levagott cimke eqyik végét a lyukasztényflasba (L).

2. Emelje a vagokart (1) fiiggdleges dllésba a lyukasztéshoz.

Kabelnyilas lyukasztasa

1. Helyezze a levdgott cimke eqyik végét a kébelnyilasba (K), bet(ikkel lefelé.
Abetknek lefelé kell nézniiik, hogy a nyilds hidja a cimke ugyanazon az
oldalén legyen, mint a bet(ik.



A Ugyelien arra, hogy a betiik eltt és utén legyen elég helye az atkotésnek.
Ha a kdbelnyilds a betdk vagy egy lyukasztds foldtt helyezkedik el,
ez a szalag gy(rédéséhez vezethet.

2. Emelje a vagokart (1) fiiggdleges dlldsba a lyukasztashoz.
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A korong cseréje

Abetkorongot lecserélheti inverz
képkorongra.
A korong cseréje

1.
2,

Tavolitsa el a szalagot.

Csavarja ki a dombornyomé korong (G) kbzepén Iév6 csavart,
majd tdvolitsa el a korongot.

Helyezze be az (j korongot.

Helyezze vissza a csavart kozépre, majd hiizza meg.

Ne szoritsa meg tul erdsen a csavart.




Tanacsok a gondmentes iizemeltetéshez

Afeliratozé haszndlata kdzben tartsa be az aldbbiakat:
Bet(ik jelennek meg, ahol sz0kozt szeretett volna - A dombornyomo kart
valészinileg tul erGsen szoritja.
Abetik eqymésba cstisznak - A szalag cstiszik. £z akkor torténhet, ha
por vaqy zsir keril a gdrgékre. Tisztitsa meg a gorgdket puha kendével és
alkohollal, mikdzben elgre-hdtra forgatja a tovébbitd gombot.
Keriilje a dombornyomd korong forgatasat, mikézben a dombornyomo
kart szoritja. lgy kdrosodhat a betdkorong.
Kabelnyilds lyukasztasa soran tigyeljen arra, hogy a cimke helyesen legyen
behelyezve, és elérjen a nyilés végéig. Ha a cimkét nem helyezi be végig, a
cimke Bsszegy(irGdhet.
(élszer(i id6nként eltavolitani a cimkeanyag hulladékat a szerkezet aljan
|év6 hulladéknyildson keresztil.
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Pokrywa kasety na tasme
Watki tasmy

Pokretto przesuwania tasmy
Linia poczatkowa

Zapadka przesuwania tasmy
Uchwyt wyttaczajacy
Kotko wyttaczajace
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Okienko wyboru znaku
Uchwyt tnacy
Sruba reguladji wyttaczania

Szczelina umozliwiajaca zrobienie otworu na
opaske zaciskowq

Szczelina dziurkowania
Szczelina wyjéciowa tasmy
Wskaznik dtugosc etykiety po znakach



Wyttaczarka etykiet — informacje

Wyttaczarka etykiet DYMO M1011 stuzy do tworzenia metalowych etykiet.
W wytfaczarce stosowana jest tasma DYMO o szerokosci 12 mm (1/2 cala).
Dostepne sg nastepujace tasmy metalowe:

aluminiowa z warstwa klejaca (35800),

aluminiowa bez warstwy klejacej (31000),

ze stali nierdzewnej (32500).
Wyttaczarka etykiet DYMO M1011 umozliwia korzystanie z kotka z odwré-
conymi znakami. Kétko tego typu pozwala tworzy¢ etykiety ze znakami w
odbiciu lustrzanym, ktére spetniaja specjalne wymagania branzowe. Etykiety
ze znakami w odbiciu lustrzanym s3 uzywane wraz z formami i odlewami z
metalu lub qumy, odlewami z silikonu, elementami z wiékna szklanego itp.

Informacje o dostepnych tasmach do wytfaczarki etykiet mozna znalez¢ pod
adresem www.dymo.com.
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tadowanie taSmy

Wyttaczarka etykiet DYMO M1011 umozliwia wyttaczanie znakéw na
nieprzylepnych etykietach aluminiowych.
Aby zatadowac rolke tasmy:

1.
2,
3

Przytrzymaj wyttaczarke etykiet w lewej dtoni.

Otwérz pokrywe kasety 7 tasma (A).

Wz rolke tasmy, wysuwajac jej koniec na dtugosc ok. 5 cm (2 cali) przez
szczeling na etykiete.

Zamknij pokrywe kasety z tasma.

Wsun etykiete miedzy dwa watki (B).

Nacisnij kilkakrotnie uchwyt wyttaczajacy (F) do potowy (jedno
Kliknigcie), az tasma bedzie widoczna w szczelinie wyjsciowej tasmy.



Odcinanie etykiety

Aby odciac etykiete:

1. Nadisnij kilkakrotnie uchwyt wyttaczajacy (F) do potowy, az taSma
wysunie sie ze szczeliny wyjsciowej (M) na odlegtos¢ co najmniej 2,5 cm
(T cala).

A Przed odcieciem tasmy nalezy upewnic sie, 7e jej koniec jest wysuniety
poza krawedZ szczeliny wyjsciowej, dzieki czemu bedzie mozna ja fatwo
wyja¢. W przeciwnym wypadku moze nastapic zaciecie tasmy.

2. Delikatnie podnies uchwyt tnacy (1) do pozycji pionowej, aby odciac
etykiete.
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Wytfaczanie etykiety

A Nalezy unikac obracania kéfka wyttaczajaceqo, gdy nacisniety jest uchwyt
wyttaczajacy. Moze to spowodowac uszkodzenie kotka ze znakami.

Aby wyttoczy¢ etykiete:

1. Obroc kotko wyboru znaku (G), aby z3dana litera byta widoczna na srodku
okienka (H).

2. Mocno nacisnij uchwyt wyttaczajacy (F).

3. Przed wybraniem nastepnego znaku catkowicie zwolnij uchwyt
wytlaczajacy.

Aby wstawic odstep miedzy stowami:
Nacisnij uchwyt wyttaczajacy (F) do potowy (jedno klikniecie) lub obro¢
pokretto przesuwania etykiety w prawo (jedno klikniecie na odstep).



Wyttaczanie etykiety ze stali nierdzewnej

W celu poprawnego wyttoczenia etykiety ze stali nierdzewnej moze by¢
konieczne wykonanie regulacji wyttaczarki etykiet.

Aby dostosowac wyttaczarke do etykiet ze stali nierdzewnej:

1. Obr6c $rube regulacji (J) w prawo w zakresie od 3/4 do 1 obrotu.

2. Wyttocz tekst zgodnie z opisem w punkdie,, Wyttaczanie etykiety”
na stronie 6.

W przypadku ponownego wytfaczania etykiet aluminiowych nalezy

wykonac requlacje odwrotng.
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Cofanie tasmy

Uzytkownik moze chcie¢ cofna¢ tasme, na przyktad jesli zostata ona
przesunieta zbyt daleko badZ w celu wysrodkowania tekstu na etykiecie.
Aby cofnac tasme:

1. Odciagnij zapadke (E).

2. Obrd¢ pokretto przesuwania etykiety (C) w lewo.



Wyjmowanie etykiety

Aby wyjac etykiete:

1. Cofnij tasme zgodnie z opisem w punkcie, Cofanie tasmy”na stronie 8.

2. Otwdrz pokrywe kasety na etykiete (A) i wyjmij etykiete.

A Nalezy zachowac ostroznosc przy wyjmowaniu tasmy ze stali nierdzewnej,
poniewaz moze ona miec ostre krawedzie.

3. Ponownie zataduj tasme zgodnie z opisem w punkcie, tadowanie tasmy”
nastronie 4.
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Wysrodkowywanie tekstu na etykiecie

Na wskazniku dtugosci etykiety po znakach (N) znajduja sie oznac-

zenia odpowiadajace krtkiej S i dtugiej L etykiecie. Umozliwiaja one

wysrodkowanie tekstu na etykiecie.

Aby wysrodkowac tekst na dtugiej etykiecie:

1. Po odcieciu poprzedniej etykiety wyttocz tekst na nowej etykiecie.

2. Przesur wskaznik dtugosci etykiety po znakach (N) do pozycji przedniej.

3. Przesuri tasme, aby ostatnia wyttoczona litera znalazta sie naprzeciw
oznaczenia L na wskazniku. Dtugos¢ etykiety po znakach wynosi okoto
5.¢m (2 cale), a tekst jest wysrodkowany.

4. Podnies uchwyt tnacy (1) do pozycji pionowej, aby odcia¢ etykiete.

Aby wysrodkowac¢ tekst na krdtkiej etykiecie:

1. Cofnij tasme, aby jej krawed? znalazta sie przy linii poczatkowej (D).

2. Wyttocz tekst na etykiecie.



. Przesun tasme, aby ostatnia wyttoczona litera znalazta sie naprzeciw
oznaczenia S na wskazniku. Drugos¢ etykiety po znakach wynosi okoto
3em (1,5 ala), a tekst jest wysrodkowany.

. Podnies uchwyt tnacy (1) do pozycji pionowej, aby odcia¢ etykiete.

Uzywanie etykiet samoprzylepnych

Samoprzylepne etykiety aluminiowe mozna na state przyklei¢ do dowolnej

gtadkiej, czystej i suchej powierzchni.

Aby uzy¢ etykiety samoprzylepnej:

1. Oddziel spodnig warstwe ochronna, zachowujac ostroznosc, aby nie
dotknac kleju.

2. Przytoz etykiete w odpowiednim miejscu.

3. Mocno dociénij etykiete na catej jej dtugosci, aby dobrze przylegata.

39



Dziurkowanie etykiet nieprzylepnych

Etykiety nieprzylepne mozna dziurkowac w jednym lub dwdch miejscach, co

umozliwia zamocowanie ich za pomocg $rub, gwozdzi, nitéw, metalowych i

plastikowych przewod6w lub opasek. Mozna réwniez zrobi¢ otwdr przeznac-

zony na opaske zaciskowa na jednym lub obu koricach etykiety.

Aby przedziurkowac etykiete:

1. W6z koniec odcietej etykiety do szczeliny dziurkowania (L).

2. Podnies uchwyt tnacy (1) do pozydji pionowej, aby przedziurkowac
etykiete.

Aby zrobic otwor na opaske zaciskowa:

1. W6z koniec odcietej etykiety do szczeliny umozliwiajacej zrobienie ot-
woru na opaske zaciskowg (K), strong z wyttoczonymi literami skierowang
w dot. Strona z literami musi by¢ skierowana w dot, aby wystep przy
otworze znajdowat sie po tej samej stronie etykiety, co wyttoczone znaki.



A Nalezy upewni sie, ze przed literami i/lub po nich znajduje sie
wystarczajaca ilos¢ miejsca na zapiecie opaski. Zrobienie otworu na
opaske zaciskowa w miejscu, w ktérym sg znaki lub przedziurkowany
otwdr, moze spowodowac zacigcie tasmy.

2. Podnies uchwyt tnacy (1) do pozycji pionowej, aby zrobi¢ otwor.
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Wymiana kdtka

Kotko ze znakami mozna zastapic kotkiem z odwréconymi znakami.

Aby wymienic kotko:

1. Wyjmij taSme.

2. Odkrec Srube znajdujaca sie na srodku kétka wyttaczajacego (G)
i wyjmij kétko.

3. Umies¢ nowe kétko.

4. Wtéz srube do otworu na srodku i dokrec ja.
Nie dokrecaj Sruby zbyt mocno.




Porady umozliwiajace bezproblemowa obstuge

Podczas uzytkowania wyttaczarki etykiet nalezy pamietac o nastepujacych

uwagach:

« Jesliw miejscach, w ktorych powinny byc odstepy, znajduja sie litery,
uzytkownik prawdopodobnie zbyt mocno naciska uchwyt wyttaczajacy.
Nakfadanie sie liter na siebie 0znacza, Ze etykieta sie Slizga. Moze to
nastapic, gdy na watkach osadzi sie pytlub smar. Watki nalezy wyczysci¢
za pomoca miekkiej tkaniny i alkoholu, kilkakrotnie obracajac pokretto
przesuwania tasmy do przodu i do tytu.
Nalezy unika¢ obracania kétka wyttaczajacego, gdy nacisniety jest uchwyt
wythaczajacy. Moze to spowodowac uszkodzenie kdtka ze znakami.
Podczas robienia otworu na opaske zaciskowq nalezy sie upewnic, ze
etykieta jest prawidfowo whozona do korica w szczeline. Jedli etykieta nie
jest whozona do korica, moze nastapic jej zablokowanie.
Zaleca sie requlame usuwanie odpadéw z etykiet ze szczeliny wyjsciowej
odpaddw znajdujacej sie w dolnej czesci urzadzenia.
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Dvierka kazetovej mechaniky
Vodiace kotce pdsky
Posuvnik pasky

Vyichodiskovd trovert
Zdpadka pésky
Raziaca rukovat
Raziace koleso

Z = r~ X - =

Okienko na vyber znakov

Rezacia rukovat

Nastavovacia skrutka na razenie

Priestor na otvor na pasky na viazanie kablov
Otvor dierovacieho zariadenia

Vystup pdsky

Ukazovatel dfzky koncovej casti



Informacie o novom stitkovaci

Pomocou nového Stitkovaca DYMO M1011 moZete vytvarat kovové stitky. Tento
Stitkovac pouziva 12-milimetrové pasky DYMO (1/2"). K dispozicii st tieto typy
kovovych pdsok:

Hlinikové lepiace (35800)

Hlinfkové nelepiace (31000)

Nehrdzavejtice ocelové (32500)
So titkovacom DYMO M1011 moZno pouZivat taktieZ koleso so zrkadlovymi
obrazmi. Toto koleso umoznuje tla stitkov so zrkadlovo obrdtenym textom,
ktoré sti urcené na Specidine tcely. Stitky so zrkadlovymi obrazmi sa pouzivaji
s formami alebo odliatkami pre vstrekovanie kovov alebo gumy, odliatkov zo
silikonu, vyrobkov zo sklenyich vidken atd.

Informécie o objedndvani pasok pre Stitkovac ndjdete na adrese
www.dymo.com.
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VloZenie pasky

Stitkovac DYMO M1011 je nastaveny na razenie do nelepiacej
hlinikovej pasky.
VloZenie zvitku s paskou

1.
2,
3

Uchopte Stitkovac do favej ruky.

Otvorte dvierka kazetovej mechaniky (A).

Vlozte zvitok s pdskou tak, aby koniec vycnieval

z otvoru pre pdsku priblizne 0 5 cm (2”).

Zatvorte dvierka kazetovej mechaniky.

Zavedte pasku medzi dva vodiace kottice (B).

Niekolkokrdt iastocne (s jednym cvaknutim) stlacte raziacu rukovat (F)
a skontrolujte, Ze sa paska objavila vo vystupnom otvore.



Rezanie stitkov

Postup pri rezani stitkov

1. Niekolkokrdt ¢iastocne stlacte raziacu rukovat, kym sa paska nevysunie z
vystupného otvoru (M) aspori 0 2,5 cm (17).

A Pred odrezanim pésky sa ubezpecte, 7e koniec pasky dosahuje za hranu
vystupu pdsky a Ze bude mozné pésku jednoducho vytiahnut. V opacnom
pripade sa moze péska zaseknut.

2. Idvihnite rezaciu rukovat (1) do zvislého smeru a odrezte Stitok.
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Razenie stitkov

Razenie Stitkov

A Neotécajte raziacim kolesom siicasne so stlacanim raziacej rukovate.
Koleso s pismenami by sa mohlo poskodit.

Postup pri razeni stitku

1. Otocte kolesom na vyber znakov (G) tak, aby sa pozadovany znak
nachadzal v okienku (H).

2. Pevne stlacte raziacu rukovat (F).

3. Pred vyberom dalSieho znaku rukovdt tplne uvolnite.

Postup pri pridavani medzery medzi slova
Ciastocne (s jednym cvaknutim) stlacte raziacu rukovat (F) alebo otocte
posuvnik pdsky v smere hodinovych ruiciek (jedna medzera pri kazdom
cvaknut).



Razenie Stitkov z nehrdzavejiicej ocele

Ak cheete razit Stitky na pdsky z nehrdzavejlicej ocele, je potrebné Stitkovac

spravne nastavit.

Postup pri nastavovani razenia na nehrdzavejucu ocel

1. Otocte nastavovaciu skrutku (J) v smere hodinovych ruiciek o 3/4 az
1 otdcku.

2. Text vyrazite spdsobom popisanym v Casti, Razenie Stitkov” na strane 6.

Pri ndvrate k hlinfkovym Stitkom je potrebné vratit toto nastavenie do
pdvodného stavu.
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Spatny posuv pasky

Je mozné, ze budete chciet pasku posundt spat, napriklad ak sa pdska vysunula
prilis alebo ak cheete text Stitku vyrovnat podla stredu.

Postup pri spatnom postivani pasky

1. Potiahnite zdpadku ().

2. Ototte posuvnik pasky (C) proti smeru hodinovych ruciciek.



Odobranie stitku

Postup pri odoberani Stitku

1. Zasufite pasku spat podla popisu v Casti,Spatny posuv pasky” na strane 8.

2. Otvorte dvierka kazetovej mechaniky (A) a odoberte Stitok.

A\ Piska 7 nehrdzavejticej ocele moze mat ostré okraje, postupujte preto
opatme.

3. Opdtovné vloZenie pésky je popisané v casti,VloZenia zvitku s paskou”
nastrane 4.
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Vyrovnanie textu na stitku podla stredu

Ukazovater dfzky koncovej casti (N) obsahuje znacky zodpovedajtice pozicii
pre krétke (S, short) a dIhé (L, long) Stitky. Tieto znacky mozno pouzit na
vyrovnanie textu na Stitku podla stredu.

Postup pri vyrovnani textu podla stredu na dlhom stitku

1. Po odrezanf predchddzajdceho Stitku vyrazte text na novy Stitok.

2. Posurite ukazovatel dizky koncovej casti (N) do prednej polohy.

3. Posunte Stitok do polohy, v ktorej je posledné vyrazené pismeno na trovni
pismena L na ukazovateli dlzky koncovej casti. Stitok bude mat koncovi
¢ast's dlzkou priblizne 5 cm (2") a text bude vyrovnany podfa stredu.

4. Zdvihnite rezaciu rukovat (1) do zvislej polohy a odrezte Stitok.

Postup pri vyrovnani textu podla stredu na kratkom Stitku

1. Posufite pdsku do polohy, v ktorej je koniec pasky na vychodiskovej
drovni (D).

2. Vyrazte text na Stitok.



. Posurite stitok do polohy, v ktorej je posledné vyrazené pismeno na trovni
pismena S na ukazovateli dfzky koncovej casti. Stitok bude mat koncovil
cast s dlzkou priblizne 3 cm (1,5") a text bude vyrovnany podfa stredu.
Zdvihnite rezaciu rukovat (1) do zvislej polohy a odre7te stitok.

Pouzitie samolepiacich stitkov

Samolepiace hlinikové Stitky sa natrvalo prilepia k akémukolvek hladkému,

Cistému a rovnému povrchu.,

Postup pri aplikacii samolepiaceho stitku

1. Odstrdiite ochranny podklad a dbajte na to, aby ste sa nedotkli lepidla.

2. Pritlacte Stitok na pozadované miesto.

3. Rovnomernym silnym tlakom po celej dfzke stitku zaistite trvaly kontakt
Stitku s povrchom.
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Dierovanie nelepiacich stitkov

Do nelepiacich Stitkov mozno vyrazit jeden alebo dva otvory. Stitky potom

mozno upevnit's pouZzitim skrutiek, klincov, nitov a kovovyich alebo plastovych

drotov, laniek a pasok. Do jedného alebo oboch koncov Stitku mozete tiez

vyrazit otvor na pasky na viazanie kdblov.

Postup pri vyrazeni otvoru

1. Vlozte jeden koniec odrezaného Stitku do otvoru dierovacieho zariadenia (L).

2. Idvihnite rezaciu rukovdt (1) do zvislej polohy a vyrazte otvor.

Postup pri vyrazeni otvoru na pasky na viazanie kablov

1. Jeden koniec odrezaného Stitku vloZte textom dolu do miesta na razenie
otvorov na pasky na viazanie kablov (K). Stitok je potrebné vloZit textom
dolu, aby sa zaistilo, Ze vytvorené oko bude na tej istej strane Stitku ako
text.



A Nezabudnite ponechat dostatok miesta na pripevnenie pasky na viazanie
pred pismenami a za nimi. Otvor na pasky na viazanie kablov vyrazeny
nad znakmi alebo iny vyrazeny otvor moze mat za
ndsledok zaseknutie psky.

2. Idvihnite rezaciu rukovat (1) do zvislej polohy a vyrazte otvor.
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Vymena kolesa

Koleso s pismenami mozno nahradit kolesom
50 zrkadlovymi obrazmi.
Postup pro vymene kolesa
1. Odoberte pésku.
2. Odoberte skrutku uprostred raziaceho kolesa (G) a odoberte koleso.
3. Vlozte nové koleso.
4. Do stredu opat nasadte skrutku a pritiahnite ju.
Skrutku nepritahujte prilis pevne.




Rady pre bezproblémovii prevadzku

Pri pouzivani Stitkovaca majte na pamati nasledujtice pokyny:

Namiesto medzier sa objavujd pismend: Pravdepodobne stldcate raziacu
rukovat prilis silno.

Inaky sa prekryvaju: Pdska preklzdva. Tato situdcia moze nastat, ak sa do
vodiacich kotticov dostane mastnota alebo necistota. Vycistite vodiace
kottce makkou handrickou a liehom pri sti¢asnom opakovanom otdcani
posuvnikom pdsky tam a spét.

NeotdCajte raziacim kolesom sticasne so stldcanim raziacej rukovate.
Koleso s pismenami by sa mohlo poskodit.

Pri razeni otvoru na pasky na viazanie kablov sa ubezpecte, Ze je Stitok
spravne vloZeny a Ze je dorazeny aZ na koniec otvoru. Ak Stitok nie je
dorazeny aZ na koniec, mdze sa péska zasekn(it.

Odportica sa pravidelne odstraiovat odpad po $titkoch z odpadového
otvoru na spodnej strane stitkovaca.

57



Contacting Customer Support

The following table provides a list of telephone numbers to reach DYMO Sales and Support
departments. You can also reach DYMO at www.dymo.com.

Kontakt na zakaznickou podporu

V ndsledujici tabulce je uveden seznam telefonnich ¢isel oddélent podpory a prodeje
spolecnosti DYMO. Informace o spolecnosti DYMO naleznete také na webovych strankdch
www.dymo.com.

Ugyfélszolgalat

Az aldbbi tablazatban szerepelnek a DYMO értékesitési és tigyfélszolgélati egységeinek
telefonszamai. A DYMO az interneten is elérhetd: www.dymo.com.

Kontakt z dziatem obstugi klienta

Ponizsza tabela zawiera liste numeréw telefondw umozliwiajacych skontaktowanie sie z
dziatami sprzedazy i obstugi firmy DYMO. Z firma DYMO mozna réwniez skontaktowac sie pod
adresem www.dymo.com.

Kontakt na zakaznicku podporu

V nasledujlicej tabulke je uvedeny zoznam telefénnych cisel oddeleni podpory a predaja
spolocnosti DYMO. Informdcie o spolo¢nosti DYMO ndjdete tieZ na webovych stréankach
www.dymo.com.



Zemé nebo oblast / Orszag / Kraj / Krajina alebo oblast Telephone support

Austrélie / Ausztralia / Australia / Australia 1800633 868
Rakousko / Ausztria / Austria / Rakiisko 01599142012
Belgie / Belgium / Belgia / Belgicko 027133808
Kanada / Kanada / Kanada / Kanada (800) 2636105
Ceské republika / Csehorszdg / Czechy / Ceskd republika 239000 448
Dénsko / Ddnia / Dania / Dénsko 35256508
Finsko / Finnorszag / Finlandia / Finsko 092290704
Francie / Franciaorszdg / Frangja / Franctizsko 0169324932
Némecko / Németorszdg / Niemcy / Nemecko 06966568529
Madarsko / Magyarorszag / Wegry / Madarsko 07774931
Irsko / frorszdg / Irlandia / frsko 014118934
Itélie / Olaszorszdg / Wiochy / Taliansko 0245281308
Nizozemsko / Hollandia / Holandia / Holandsko 020517 47 56
Norsko / Norvégia / Norwegia / Norsko 22971710
Polsko / Lengyelorszdg / Polska / Polsko 0223491502
Portugalsko / Portugdlia / Portugalia / Portugalsko 211206164
Slovensko / Szlovdkia / Stowadja / Slovensko 0080013309421
Spanélsko / Spanyolorszdg / Hiszpania / Spanielsko 916623149
Svédsko / Svédorszag / Szweda / Svédsko 086320057
Swycarsko / Svajc / Szwajcaria / Svajciarsko 044 342 04 66

Spojené krdlovstvi / Nagy-Britannia / Wielka Brytania / Spojené krdlovstvo 020 734155 29
USA / Egyesiilt Allamok / Stany Zjednoczone / USA (203) 588 25 00
Cely svét / Tobbi orszag / Caty swiat / Cely svet +31205 0405 66




©2008 DYMO

DYMO bvba
Industriepark-Noord 30
B-9100 Sint-Niklaas
Belgium

A NewellRubbermaid company



